
H.BILZ-HPM-8521SA/SB/LA/LB-P/K-Z4P/R/C – 1-12mm

赫比尔兹-高效率加工钢件、铸铁 粗/精一体

公差
dm=h5

Dc=e7

re1=+-0.02mm



H.BILZ-HPM-8521SA/SB/LA/LB-P/K-Z4P/R/C – 14-25mm

赫比尔兹-高效率加工钢件、铸铁 粗/精一体

公差
dm=h5

Dc=e7

re1=+-0.02mm



H.BILZ-HPM-8521SA/SB/LA/LB-P/K-Z4P/R/C - 加工参数

赫比尔兹-高效率加工钢件、铸铁 铣槽

赫比尔兹-高效率加工钢件、铸铁 侧铣
ISO 材料组
冷却方式 = A=空冷 D=干式
E=乳化液 M=喷雾
n = rev/min

fz = mm

Dc = mm

vf = mm/min

所有切削参数均为目标值



H.BILZ-HPM-8526SA/SB/LA/LB-M/S/T-Z4P/R/C – 2-12mm

赫比尔兹-高效率加工不锈钢/高温合金/钛合金 粗/精一体

公差
dm=h5

Dc=e7

re1=+-0.02mm



H.BILZ-HPM-8526SA/SB/LA/LB-M/S/T-Z4P/R/C – 12-25mm

赫比尔兹-高效率加工不锈钢/高温合金/钛合金 粗/精一体

公差
dm=h5

Dc=e7

re1=+-0.02mm



H.BILZ-HPM-8526SA/SB/LA/LB-M/S/T-Z4P/R/C - 加工参数

赫比尔兹-高效率加工不锈钢/高温合金/钛合金 粗/精一体


